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OCZYSZCZANIE

Masz juz dosy¢
i ? Oto rozwiqgzanie!

Witrysk
Rozdmuch

Wyttaczanie

Wysokowydajne Oszczedne rozwigzanie do oczyszczania

& &5 Teraz z PurgeMax tniesz koszty

ﬁ‘ ﬂ’ od35% do 75% lub wiece] !

\ Po prostu wrzu¢ PurgeMax do
y y cylindra i zacznij oszczedzac !
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CECHY X, ' KORZYSCI
® Znacznie redukuje przestoje maszyn
® Znacznie redukuje marnotrawstwo materiatéw

® Zmniejsza ilos¢ odrzutow
® Wzrost przychodéw firmy

® Unikniecie demontazu slimaka




tatwy w Uzyciu
Nie zanieczyszcza leja.
(Postepuj zgodnie z instrukcjq uzycia produktu)

Efektywny dla systeméw gorgcokanatowych

Oczyszczanie systemdw gorqgcokanatowych
staje sie o wiele prostsze z PurgeMax.
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Przestoje Maszyn
Maksymalizacja efektywnosci kazdej maszyny.

Znacznie Redukuje Czarne Plamki

Rozwiqz problem czarnych plamek i popraw
produktywnos¢, zmniejsza ilos¢ odrzutdw itd.

Szybka zmiana koloru

Uzywanie réznych koloréw na jednej
maszynie przestaje by¢ problemem.

Material Wastage
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Marnotrawstwo Materiatow
Poprawa poziomu przychoddw firmy, utrzymanie

marnotrawstwamateriatow na minimalnym poziomie.




PROCEDURA DO PROCESU OCZYSZCZANIA WTRYSKAREK )

Standardowy proces oczyszczania nie wymaga mieszania PurgeMax z przetwarzanym
tworzywem. Moczenie przed oczyszczaniem jest rdwniez niewymagane.

O .

TABELA ZUZYCIA PURGEMAX:

Srednica Slimaka Dozowanie

1-2 Packet
46 mm - 85 mm o
rze
4-7 Packets
126 mm - 165 mm

o

9-12 Packets
206mm - 245 mm

Krok 1 Utrzymaj parametry procesu dla aktualnie przetwarzanego tworzywa (minimalna
temperatura 150°C).
Krok 2 Opréznij slimak i cylinder z pozostatosci przetwarzanego tworzywa.
Krok 3 Umies¢ PurgeMax do pustego leja zasypowego, a hastepnie natychmiast wsyp granulat
przetwarzanego tworzywa.
Krok 4 Proces oczyszczania moze by¢ przeprowadzony procesem wyttaczania lub poprzez wtrysk.
Step 5 Kontynuuj czyszczenie do momentu az tworzywo bedzie czyste i wolne od zanieczyszczen. )
Step 6 Proces oczyszczania jest kompletny. Wznowienie produkcji moze byc rozpoczete zgodnie ze
standarowymi procedurami.

* W przypadku koniecznosci uzycia wiecej niz 1 PurgeMax (patrz tabela zuzycia PurgeMax), umies¢ PurgeMax
w leju, nastepnie wsyp matq ilos¢ granulatu przetwarzanego tworzywa (warstwowanie). Czynnos¢ powtérzyc,
az bedzie osiqgnieta wymagana ilos¢ uzycia PurgeMax, a nastepnie uzupetnij cylinder tworzywem
przetwarzanym.

* Mozna réwniez umiescic¢ w leju matq ilos¢ granulatu tworzywa przetwarzanego przed PurgeMax.

**Dla systemow gorqgcokanatowych i systeméw kolektorowych, oczys¢ niewielkq ilosciq tylko przez dysze przed
rozpoczeciem procesu oczyszczania systemem otwartej formy lub wtrysku.

Step 1 : Maintain Temperature

Dla zuzycia wiecej niz 1 paczki, mozna stosowac
warstwowe naktadnie PurgeMax pomiedzy
tworzywem przetwarzania aby zoptymalizowac
proces oczyszczania.

Step 2 : Empty Barrel

llos¢ zuzycia tworzywa przetwarzania w
warstwowym nakfadaniu PurgeMax wynosi od
100g do 500g w zaleznosci od wymiaréw maszyny.

Step 3 : Place PurgeMax into
Bl the hopper follow by purging
[l resin. (refer NOTE A)

Step 4 : Charging and purge resin

PurgeMax 1 Packet

Purging Resin
100g - 5009

Step 5 : Continuous purging
until resin becomes natural /
clear

PurgeMax 1 Packet

Handful of Resin

ILLUSTRATION FOR INJECTION MOULDING



PROCEDURA DO PROCESU OCZYSZCZANIA WTRYSKAREK

ZWARSTW ZWEGLONEGO TWORZYWA

Specjalnie dla klientéw, ktoérzy maja problemy z tworzeniem sie warstw
zweglonego tworzywa na slimaku i cylindrze stworzylisSmy inny produkt
zwany PurgeMax Black Speck Buster. Jednak ze wzgledu na maty popyt
rynkowy nie jest obecnie dostepny. Klient posiadajacy 100 maszyn moze

mie¢ zaledwie kilka maszyn z problemem zalegajacego, zweglonego
materiatu (zjawisko ,czarnych plamek”). PurgeMax Black Speck Buster jest
w stanie usung¢ ,czarne plamki” gdyz zawiera miekkie sktadniki scierne. Z
wielka satysfakcja mozemy dostarczy¢ ten produkt naszemu klientowi
FOC jesli tylko bedzie tego potrzebowat.

O wiecej szczegotow dotyczqcych zastosowania PurgeMax Black Buster
prosze pyta¢ odpowiedniego przedstawiciela handlowego.

INSTRUKCJA OCZYSZANIA MASZYN Z ROZDMUCHEM

TABELA ZUZYCIA PURGEMAX

Pojemno$¢ maszyny Dozowanie

1 - 3 Liter
4 - 6 Liter
7 - 10 Liter

1 - 2 Packets
2 - 4 Packets
4 - 7 Packets

Krok 1 Utrzymaj parametry procesu dla aktualnie przetwarzanego tworzywa
(minimalna temperatura 150°C).
Krok 2 Opréznij Slimak i cylinder z pozostatosci przetwarzanego tworzywa.
Krok 3 Umies¢ PurgeMax do pustego leja zasypowego, a nstepnie natychmiast wsyp granulat
przetwarzanego tworzywa.
Krok 4 Proces oczyszczania moze by¢ przeprowadzony procesem wyttaczania lub poprzez wtrysk.
Krok 5 Kontynuuj czyszczenie do momentu az tworzywo bedzie czyste i wolne od zanieczyszczen.
Krok 6 Proces oczyszczania jest kompletny. Wznowienie produkcji moze by¢ rozpoczete zgodnie ze
standarowymi procedurami.
* W przypadku koniecznosci uzycia wiecej niz 1 PurgeMax (patrz tabela zuzycia PurgeMax), umiesc
PurgeMax w leju, nastepnie wsyp matq ilos¢ granulatu przetwarzanego tworzywa (warstwowanie).
Czynnos¢ powtdrzy<, az bedzie osiqgnieta wymagana ilos¢ uzycia PurgeMax, a nastepnie uzupetnij
cylinder tworzywem przetwarzanym.

W celu uzyskania wigcej informacji mozna znalez¢ odpowiedni dokument, ktérego poszukujesz na stronie
www.pehas.pl/ purgemax .

Testimonial

CostTo

Purge

Skontaktuj sie z odpowiednim przedstawicielem handlowym w celu uzyskania dalszych informacji.
POLSKA : PEHAS Petros Charalampous, +48 784511172, petros@pehas.pl



